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A DURMA CEG BEMUTATASA

A Durmazlar Machine Torokorszdg vezets gépgyartd vallalata, mely éves termelését
tekintve vilagelsé a fémmegmunkald gépek gyartasaban.

Napjainkban, megalakuldsa utan tobb mint fél évszazaddal, a Durmazlar Machine 82
orszdgba exportdlja termékeit, 6sszesen 150 ezer négyzetméternyi fedett gyarterilettel
rendelkezik, 1000 alkalmazottat foglalkoztat, és folyamatosan teljesitménye fokozasan
dolgozik.

A Durmazlar Machine vilagszinvonall termékek gydrtasara kotelezte el magat, a
legkorszerlbb technoldgia és legversenyképesebb arak alkalmazasaval.

A Durmazlar Machine, - az elsé torok fémmegmunkalé gépek gydrtdja - ma mar CNC
élhajlitokat, automatikus gyartésorokat, hidraulikus CNC ollékat, stancoldkat, lézer- és
plazmavagd gépeket gyart. A termékek széleskorl alkalmazast nyernek a jarmdiparban,
repul6gépiparban, hajoépitésben, acélszerkezetek, textilipari gépek, elektronikai, hadi ipari és
hiit6-flité berendezések gyartasaban.

A gépek hosszu tavu, megbizhaté, magas minGségi kovetelményeknek megfelel6
mUkodése érdekében a gépgyartds nagy pontossagu berendezéseken torténik, porfelszérasos
és robot-hegesztési technolégia, valamint fesziiltségcsdkkents kezelések alkalmazdasdval.

A Durmazlar gyaraiban, - ahol nagy pontossagid CNC megmunkalé kozpontokon 20
méteres méretig képesek alkatrészeket elGallitani, - a fejlesztések célja a hosszu élettartalmu
mindségi gépek elGallitdsa. A szabvanyos és egyéni megrendelés alapjan készilt termékek
elGallitasat lézer technoldgia tdmogat;ja.

A Durma minGség biztositdsa érdekében, minden egyes, a Durmazlar Machine lizemeiben
gyartott gép gydrtasi folyamatat, az elejétdl a végéig magas mindségi technoldgia felligyeli.

,Vasarloink bizalma ad értelmet eréfeszitéseinknek. Célunk a folyamatos fejlesztés annak

tudatdban, hogy legértékesebb t6kénk az alkalmazottaink.”
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Alap és rendelhetd6 tartozékok

Alaptartozékok:

Y1, Y2, X, R tengelyek CNC

CNC vezérl6 egység Modeva 19T (3D, szines grafikus, érintéképernygs)
Euro tipusu szerszdmbefogd

60mme-es alsd szerszamtartd

Szervo motoros golydsoros hatsé itk6zé

Dupla, linedris csapagyazasu aluminium hatsé (itkozé
Ellils6, linedris csapdgyazasu csusztathatd lemeztartd karok
Lézeres benyulas védelem (kézi allitasu)

CNC motoros asztal el6feszités

CE minGsités

Gépkonyv

Néhany rendelheté tartozék:

CNC vezérl6 egység Modeva Premium
Gyors szerszambefogd rendszer

Hidraulikus és pneumatikus szerszambefogd
AP3-AP4 eliils6 lemezkovet6 rendszer

Delta X- tengely, kézi +/- 250mm, vagy vezérelt +/- 125 mm
Euro tipusu fels6szerszam

Euro tipusu alsdszerszam

Durma tipusu szerszam

Kihordé rendszer

K6zponti ken6rendszer

Olajhité



Alap és rendelhet6 tartozékok

e Euro tipusu szerszambefogd e Gyors szerszambefogd rendszer

e Ellls6, linearis csapagyazasu, csusztathatd e Euro tipusu alsdszerszam (4V)
lemeztarto karok

e Motoros asztalel6feszités e Lézeres védelem - CE mindsités



Hatso iitk6z6

A tokéletes hajlitas legfontosabb eszkdze a stabil és pontos hatso ltkdzérendszer.

A gyors golydsorsds hatso itk6z6rendszer mozgdsat linearis megvezetbk segitik, ezzel
biztositva a hosszabb élettartamot, nagyobb pontossagot, valamint az litk6zéssel szembeni
ellendllésagot.

CNC back gauge
X-R

Z manue

o
X

C optional back gaugs
X-R
X-R-Z1,
X-R-Z1,22 Deita X

'

X és R tengely CNC Z tengely kézi

CNC opticnal back gauge
X1-X2, R1-R2,Z1-22

Minden tengely CNC vezérelt



Modeva 19T vezérlés (alaptartozék)

e 19”-0s szines érint6képernyé

e Egyszerl adattovabbitds

e QOperacios rendszer: Windows

e Haldzati kommunikacid

e Nagyobb termelékenység

e EgyszerU és gyors multi-szimuldciés rendszer
e 2 és 3 dimenzids grafikus program

e Max. 18 vezérelt tengely

e Tandem gépekre is hasznalhaté

e Alfanumerikus billenty(izet a képerny6n
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< Tonnal mMm | mm | mm | mm | mm | mm | mm [mm/s | mm/s mm/s|(mm/s | mm/s| mm kW | mm | mm | mm kg
AD-S 1260 60 1250 | 1050 265 530 450 900 104 200 10 110 500 350 250 s - o 7,5| 2300 | 1550 | 2850 | 4700
AD-S 2060 60 2050 1700 265 230 430 900 104 200 10 110 500 350 250 S - o 75| 3200 | 1550 2850 | 5600
AD-S 25100 100 | 2550 | 2200 265 530 450 900 104 180 10 120 500 350 250 s - o 11 | 3800 | 1670 | 2850 | 7800
AD-S 30100 100 3050 | 2600 265 530 450 900 104 180 10 120 500 350 250 s - o 11 | 4200 | 1670 | 2850 | 8500
AD-S 30135 135 3030 2600 265 530 430 900 104 160 10 120 500 350 250 = - o] 15 | 4200 | 1680 2850 | 9580
AD-S 30175 175 3050 2600 265 230 430 900 104 160 10 100 500 350 250 S - o 18,5 | 4250 | 1700 2850 (10900
AD-S 30220 220 3030 2600 265 530 430 900 104 140 10 140 500 350 250 = - o] 22 | 4250 | 1770 3000 (12600
AD-S 30320 320 3050 | 2600 365 630 450 900 154 160 10 140 500 350 250 s - o 37 | 4300 | 1820 | 3330 |17100
AD-S 37175 175 3700 3100 265 530 430 900 104 140 10 100 500 350 250 = - o] 18,5 | 4950 | 1700 3000 (11730
AD-S 37220 220 3700 | 3100 265 530 450 900 104 160 10 120 500 350 250 s - o 22 | 4950 | 1770 | 3000 |14440
AD-S 40175 175 | 4050 | 3600 265 530 450 900 104 160 10 140 500 350 250 s - o 185 | 5250 | 1700 | 2850 |12780
AD-S 40220 220 4050 3600 265 230 430 900 104 160 10 140 500 350 250 S - o 22 | 5250 | 1770 3000 (14750
AD-S 40320 320 4050 3600 3635 630 430 900 154 160 10 140 500 350 250 = - o] 37 | 5300 | 1910 3330 (20000
AD-S 40400 400 4050 | 3400 365 630 510 1050 154 140 8 120 350 300 250 - s o 37 | 5750 | 2110 | 3640 |27760
AD-S 40600 600 | 4050 | 3100 365 700 510 990 154 80 7 80 350 300 250 - S o 45 | 5650 | 2250 | 3935 |40500
AD-S 60220 220 6050 5100 265 230 430 1030 154 140 10 120 350 300 250 - S o 22 | 7500 | 1770 3350 (20800
AD-S 60320 320 | 6050 | 5100 365 630 450 1100 154 140 10 120 350 300 250 - s o 37 | 7500 | 1910 | 3550 [29000
AD-S 60400 400 6050 | 5100 365 630 510 1220 154 120 8 100 350 300 250 - s o 37 | 7500 | 2110 | 3810 |34600
AD-S 60600 600 6050 5100 3635 700 510 990 154 80 7 80 350 300 250 - = o] 45 | 7600 | 2650 3950 (52500
AD-S 60800 800 6050 | 5100 400 700 610 800 400 70 6 80 300 250 250 - s o 55 | 8050 | 3200 | 4250 |72000
AD-S 70800 800 7050 | 5100 400 700 610 800 400 80 7 70 300 250 250 - S o 55 | 8700 | 3200 | 4250 |79500
AD-S 701000 | 1000 7050 | 5100 500 800 610 800 400 70 5 60 300 250 250 - s o 55 | 8800 | 3250 | 5900 |95500
AD-S 701250 | 1250 7050 | 5100 500 800 610 900 400 70 7 70 300 250 250 - S o 90 | 8800 | 3250 | 6400 |110000
AD-S 80800 800 8050 | 6400 400 700 610 800 400 80 7 70 300 250 250 - s o 55 | 9800 | 3200 | 4250 |85000
AD-S 801000 | 1000 8050 | 6400 500 800 610 800 400 70 5 60 300 250 250 - S o 55 | 10000 | 3250 | 5900 |102000
AD-S 801250 | 1250 8050 | 6400 500 800 610 900 500 70 7 70 300 250 250 - S o 90 | 10000 | 3250 | 6400 |135000
AD-S 801600 | 1600 8100 | 6400 500 1000 610 900 500 70 6 70 300 250 250 - S o 90 | 10100 | 3500 | 6000 |163000
AD-S 802000 | 2000 8100 | 6400 600 1000 750 950 500 70 6 60 300 250 250 - - s 110 | 10500 | 4350 | 7000 |249000




Hajlitasi hossz

Oszlopok kozotti tavolsag

Lokethossz

Asztal és gerendakozotti tavolsag

Garatmélség az oszlopoknal

Asztal magassaga

Asztal szélessége

Hosszusag

Szélesség
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Magassag
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